}

e —

——t—1 CPGE - PTSI Mr Pernot
LANAT
o onon oo s TD Conception des ensembles mécaniques: - dimensionnement des obstacles -

Exercice n°1:

Un arbre 1 de diamétre d=30 tourne a 300 tr/min et transmet a une poulie 2 une LIAISON ARBRE-POULIE
puissance P=1.5kW. Cette poulie 2 est liée en rotation a I'arbre 1 par \ .
” Adiai , X s JS9/h9
I'intermédiaire d’une clavette paralléle 3 de forme A, de longueur L. > — =l

| ﬁ 7%_{? 3
Hypothéses : {’ s 2
La clavette 3 est parfaitement parallele a I'axe (O,z) et la répartition des pressions } .,-

est uniforme. N_\j B
Les conditions de fonctionnement sont mauvaises (démarrages fréquents, variation - '

effort...) et on prendra pmaxiadm = 75MPa
Les dimensions de la clavette sont : 8¥7*30

Questions :

1°) Identifiez les modes de sollicitations de la clavette

2°) Dimensionnez la clavette (L) au cisaillement sachant que Re=500Mpa et s =5.

3°) Dimensionnez la clavette au matage (vous choisirez p le plus défavorable).

4°) Commentez les résultats.
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Exercice n°2 : R A1)
Soit le compresseur que vous connaissez déja bien. La ]
liaison entre le pignon (21) et I'arbre se fait a I'aide g i i

T M

d’une clavette de type B (23). ]
|

On donne : :

Couple d’entrée sur la poulie : C=70N.m
Diameétre extrémité de I'arbre, d=10mm.

.. 20
Matériau clavette : S235
57
On donne les conditions précises de fonctionnement : 5
Charge et vitesse constante sans a coups avec 5
pmaxiadm=40|v|pa E==
Toutes les pieces sont usinées.
0 =50° s=1 )
GE
57
Clavettes paralléles : principales dimensions normalisées
. >
f série normale série mince cas d'une fixation par vi (8
de-a(incus) T T s T 4 | K L ol o | K vis |t | z | g
6a 8 2 2 016 |d-12 | d +1 64 20 |
93 10 3| 3| a |d-18|d+14 | 62 36 |
114 12 4 4 025 |d-25| d+18 8a 45
134 17 5 [ 025 |d-3 d+23 |10a 56 3 |d-18 | d+14
184 22 6 6 a d-35)| d+28 |14a 70 4 |0-25|d+18 M2,5-6 5 29 3 25
234 30 8 7 |040 | d-4 d+33 |183 90 5 |d- d+23 M3-8 6.5 34 35 3 \
313 38 10 8 040 | d-5 d+33 223110 6 d-35 | d+28 M4-10 8 45 45 4
393 4 12 8 a d-5 d+33 |284140 6 |d-35|d+28 M5-10 10 55 55 5
454 50 14 9 060 | d-55| d+38 |364160 6 |d-35|d+28 M6-10 12 6.6 6.5 6
514 58 16 10 060 | d-6 d+43 |452a180 7 |d-4 d+33 M6-10 12 66 65 6
594 65 18 1" a d-7 d+44 |50a200 7 |d-4 d+33 M8-12 16 9 85 8
664 75 20 12 | 080 |d-75| d+49 |56a220 8 |d-5 d+33 M8-12 16 9 85 8 |
764 85 22 14 1 d-9 d+54 |63a250 9 |d-55|d+38 M10-12 20 1" 105 10
86a 95 25 14 a a-9 d+54 |70a280 9 |d-55 | d+38 M10-12 20 1" 105 10 |
964110 28 16 12 d-10 d+64 |80a320 10 |d-6 d+43 M10-16 20 1" 105 10 |
Questions :
1°) Trouvez les dimensions normalisées connues de la clavette.
2°) Dimensionnez au matage la clavette (L) et vérifiez L/d. Concluez.
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